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                                 ANNOTATSIYA
 	Ushbu maqolada shtamplar va press-qoliplarga texnik ishlov berish jarayonlari, ularning ishlab chiqarishda tutgan o‘rni hamda samaradorligini oshirish yo‘llari yoritilgan. Metall buyumlarni shakllantirish, kesish, shtamplash va qoliplashda qo‘llaniladigan texnologik jarayonlar haqida ma’lumot berilgan. Shuningdek, press-qoliplarning turlari, ularga qo‘yiladigan asosiy talablar hamda zamonaviy texnik ishlov berish usullari tahlil qilingan. Maqola ishlab chiqarish jarayonida sifatni oshirish, mahsulotning aniqligi va chidamliligini ta’minlashda shtamplar va press-qoliplarning ahamiyatini ochib beradi.
Kali so`zlar: shtamplar, press-qoliplar, texnik ishlov berish, metallga ishlov berish, shtamplash, qoliplash, ishlab chiqarish jarayoni, mexanik ishlov, sifat nazorati, zamonaviy texnologiyalar.
Kirish: Sanoat ishlab chiqarishida metall buyumlarni shakllantirish va qayta ishlashda shtamplar va press-qoliplar eng muhim texnologik asboblar hisoblanadi. Ular yordamida turli shakldagi, yuqori aniqlikdagi va sifatli buyumlar qisqa vaqt ichida ishlab chiqariladi. Zamonaviy sanoatda mahsulot ishlab chiqarish samaradorligi va sifati ko‘plab texnologik omillarga bog‘liq. Ularning eng muhimlaridan biri — bu shtamplar va press-qoliplarning aniqligi va chidamliligi hisoblanadi. Shtamplar — metall materiallarga shakl berish, kesish, bukish, teshish va boshqa deformatsion amallarni bajarish uchun mo‘ljallangan maxsus moslamalardir. Press-qoliplar esa, ayniqsa plastmassa va metall quyma mahsulotlar ishlab chiqarishda ishlatiladigan qoliplar bo‘lib, materialga aniq geometrik shakl berishda foydalaniladi. Bu detallarni sifatli tayyorlash uchun ularni ishlab chiqarish va ishlov berish texnologiyalarini chuqur o‘rganish zarur.
Shtamplar o‘z vazifasiga ko‘ra quyidagi turlarga bo‘linadi:
· Kesuvchi shtamplar – metallni kesish, teshish, shakl bo‘yicha ajratish uchun;
· Bukuvchi shtamplar – plastinka yoki lentani ma'lum burchak ostida bukish uchun;
· Shtanpovka qiluvchi shtamplar – materialga bosim orqali shakl berish uchun.
Shtamplarning asosiy qismlari:
· Yuqori va pastki qoliplar
· Bosuvchi plitalar
· Qo‘llanmalar (yo‘naltiruvchilar)
· O‘rnatish detallari
Yuqori aniqlikdagi shtamplar turli detallarni ommaviy ishlab chiqarishda qo‘llaniladi va ularning xizmat muddati yuqori bo‘lishi uchun aniq ishlov berish texnologiyasi talab etiladi.
Shtamplar – metall varaqlarni kesish, egish, teshish va shakllantirish uchun mo‘ljallangan  texnologik  asboblar.  Press-qoliplar esa plastik, metall yoki boshqa materiallardan buyumlarni quyish va shakllantirishda qo‘llaniladi.
Press-qoliplar va ularning vazifalari:
Press-qoliplar metall yoki plastmassalarga ma'lum bir shakl berish uchun ishlatiladi. 
Ular quyidagi turlarga ajratiladi:
· Metall quyma qoliplari – issiq holatda quyilgan metallni shakllantirish uchun;
· Plastmassa qoliplari – termoplast va termoset materiallarni qoliplash uchun;
· Issiq press-qoliplar – issiqlik yordamida materialni eritib qoliplash;
· Sovuq press-qoliplar – bosim ostida sovuq holatda shakllantirish uchun.
Bunday qoliplar murakkab geometrik shakldagi buyumlar tayyorlashda keng qo‘llaniladi. Ularning sirt sifati, mustahkamligi va o‘lcham aniqligi mahsulot sifatini belgilab beradi.
3. Shtamplar va Qoliplarga Ishlov Berish Usullari
Shtamplar va qoliplarga ishlov berish bir necha bosqichdan iborat:
1. Dastlabki tayyorlov ishlari
Bu bosqichda metall yoki qotishmalar maxsus o‘lchamlarda kesiladi, ishlov berish uchun tayyorlanadi. Ishlov berishdan oldin materialning fizik-mexanik xossalari, ichki strukturasi va qattiqligi tekshiriladi.
2. Mexanik ishlov berish
Asosiy shakl va o‘lchamlar quyidagi usullar bilan amalga oshiriladi:
· Frezalash – asosiy shakl va profilga ishlov berish;
· Burg‘ulash – montaj va texnologik teshiklar ochish;
· Silliqlash – sirtlarni tekislash va yakuniy ishlov;
· Rektifikatsiya – yuqori aniqlikdagi tekisliklar olish.
3. Issiqlik ishlovi
Materialga mexanik mustahkamlik berish va uzoq muddat xizmat qilishini ta'minlash uchun:
Qotirish (suyuq yoki gaz muhiti yordamida)
Yumshatish (normallash, tavlanish)
Yuzaki ishlov (nitridlash, karbonlash)
4. Zamonaviy ishlov usullari
Yuqori aniqlik talab qilinadigan detallar uchun quyidagi texnologiyalar qo‘llaniladi:
Elektroeroziya usuli (EDM) – elektr razryadlar yordamida ishlov;
Lazerli ishlov – mikron darajadagi aniq kesish yoki gravirovka;
CNC dastgohlarida ishlov – avtomatlashtirilgan, yuqori aniqlikdagi ishlov;
3D bosma qoliplar – prototiplash yoki murakkab shakllarni tez yaratish uchun.
Texnik ishlov berish jarayonlari
Shtamplar va press-qoliplarga ishlov berish bir necha bosqichda amalga oshiriladi:
· Metall tanlash va tayyorlash.
· Qirindili ishlov (tokarlik, frezalash, silliqlash).
· Issiqlik ishlovi (qotirish, yumshatish).
· Yuzani qayta ishlash (silliqlash, jilvirlash).
· Montaj va sozlash.
Zamonaviy   texnologiyalar                                                                                                                                                                            Bugungi kunda quyidagi ilg‘or texnologiyalar keng qo‘llaniladi:
· CNC dastgohlari – yuqori aniqlik va tezlik.
· Lazerli ishlov – mukammal kesish va shakllantirish.
· CAD/CAM tizimlari – loyihalashni avtomatlashtirish.
· EDM (eroziyali ishlov) – murakkab shaklli detallarni tayyorlash.
                                                    Xulosa
Shtamplar va press-qoliplarga texnik ishlov berish sanoat ishlab chiqarishining eng muhim bosqichlaridan biridir. Zamonaviy texnologiyalardan foydalanish mahsulot sifatini oshirish, ishlab chiqarish xarajatlarini kamaytirish va samaradorlikni yuksaltirish imkonini beradi. Kelajakda raqamli texnologiyalar, avtomatlashtirilgan tizimlar va yangi materiallardan foydalanish ushbu jarayonni yanada takomillashtiradi. Shtamplar va press-qoliplarga texnik ishlov berish – murakkab, ko‘p bosqichli va yuqori aniqlik talab qiladigan texnologik jarayondir. Mazkur jarayonni to‘g‘ri tashkil qilish mahsulot sifati, ishlab chiqarish tezligi va tannarxiga bevosita ta’sir ko‘rsatadi. Zamonaviy texnologiyalar — CNC dastgohlar, elektroeroziya ishlovi va 3D bosma usullarining qo‘llanilishi bu sohada yangi imkoniyatlarni ochmoqda. Shtamplar va qoliplarning hayotiy siklini uzaytirish, ularni ishlab chiqarish samaradorligini oshirish va xizmat muddatini uzaytirish sanoatning dolzarb vazifalaridan biridir.


                    FOYDALANILGAN ADABIYOTLAR
1. Axmedov A., Jo‘rayev M. Metallarga ishlov berish texnologiyasi. – Toshkent: O‘zbekiston milliy ensiklopediyasi, 2018.
2. Xasanov B., Ortiqov R. Mashinasozlik texnologiyasi. – Toshkent: “Fan va texnologiya”, 2019.
 3.Mirzayev I. Shtamplar va press-qoliplarni loyihalash asoslari. – Toshkent: TDTTU nashriyoti, 2020.
4.G‘ulomov S. Metallni plastik deformatsiya qilish usullari. – Toshkent: “Innovatsiya ziyo”, 2021.



